Datum aktualizace 1. 2. 2025 Pripojovaci podminky nn s platnosti od 1. 2. 2025 12 PﬁiKLADY USPOﬁADANiVYROBEN VSOULADU S DEFINICI’ RfG

Prevzato z dokumentu MPO metodika ovérovani a prokazovani souladu vyroben
s pozadavky ze dne 6. 12. 2022. Implementace certifikacnich procest pro zajisténi
integrace rozptylenych zdrojd v souladu s poZadavky Nafizeni EU i MPO.
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Schémata: ! !
a) vyrobna s jednim VM a jednou V) ‘ ‘
b) vyrobna s jednim VM s vice nesynchronnimi VJ PM J i
c) vyrobna s vice VM, VJ synchronni ‘ ‘
d) vyrobna s moznou kombinaci vyrobnich technologii pfipojena do vice PM ‘ ‘
Zkratky: i i
VE - vyrobna elektfiny I |
VM - vyrobni modul \ \
VJ - vyrobni jednotka ! !
PM - pfedavaci misto ‘ ‘
| |
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